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be luf tetes Sandwich-Wande lement 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Sanriwich-Wandelement 
insbesondere ein vorpefertigtes Betonfertigteilelement 
mit hinterlufteter Vorsatzschale , bestehend aus einer 
inneren Betonschicht , einer aufleren Vorsatzschale aus 
Beton, einer Warmedammschicht auf der AuBenseite der 
inneren Betonschicht und einem Lilftungszwischenraum zwi- 
schen der Wiirmedammschicht und der Vorsatzschale. 
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Derartige Elemente werden in der Weise herge- 
stellt, daft auf der zuerst gefertigten Beton- 
schicht die WSrmedSmmschicht mit Einrichtungen 
zur Bildung des Zwischenraums verlegt wird und - 
darauf die zweite Betonschicht gegossen wird. 
Es wird dabei "negativ" gefertigt, d.h., dali 
auf der Hinterseite der unten angeordneten Vor- 
satzschicht Abstandselemente zur Bildung des 
Zwischenraums und darauf die WSrmedSmmschicht 
verlegt werden, die gleichzeitig als Schalung 
fOr die darauf zu schUttende hintere Betonschicht 
dient. In vielen Fallen wiirde man es jedoch vor- 
ziehen, positiv zu fertigen, d.h. die Vorsatz- 
schale Qber der inneren Betonschicht, der WSrme- 
dammschicht und den,den Zwischenraum bildenden 
Elementen zu gieften, so daB die SichtflHche der 
Passade oben liegt. Man hat zu diesem Zweck vorge- 
schlagen, als Zwischenraum bildende Einrichtung 
eine Sandschilttung zu verwenden, die auf die WSrme- 
dammschicht aufgebracht wird und die man nach dem 
Erharten der Passadenplatte . .s dem Zwischenraum 
entfernt. Die Entfernung des Sandes hat sich jedoch 
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als problemati sch erwiesen, weil es einerseits 
schwer ist, dpn Sand einigermaBen vollstandig 
aus dem Zwischenraum zu entfernen und weil an- 
dererseits der Arbeitsaufwand dabei hoch ist. 

Der Er fin-dung liegt daher die Aufpabe zugrunde, 
ein Wandelement der eingangs genannten Art zu 
schaffen, das positiv gefertigt werden kann, ge- 
ringeren Arbeitsaufwand verlangt und mit Sieher- 
heit einen betrachtlichen und von Mange In des 
Herstel lungs verfahrens unbeeintrschtigten freien 
Querschnitt des Zwischenraums gewShrleistet . 

Die erfindungspremSBe LSsung besteht darin, daB 
die Warmed.lmmschicht mit nach auBen ragenden 
Stiltzen versehen ist, an deren AuBenseite eine 
weitere Platte als verlorene Schalung zur Auf- 
nahme des Gewichts und der PertigungskraTte der 
Passadenplatte befestigt ist. Die- Warmedamm- 
schicht mit der (Iber die Stiltzen an ihr befestigten 
Sufteren Schalungspl atte stellt ein einfach zu 
handhabendes Element dar, das ohne wesent lichen 
Arbeitsaufwand auf die untere Platte aufgelegt 
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werden kann und auf dem die obere Platte ge- 
gossen werden kann. Dies ist normalerweise die 
Vorsatzschale, jedoch konnte selbstverstSndlich 
das Verfahren unter Verwendung dieses Elements 
auch umgekehrt durchgeftihrt werden, wobei dann 
die WarmedSmmschicht als Schalung fUr die oben 
zu fertigende innere Betonschicht verwendet wird. 

Aus der DT-OS 2 151 555 ist ein hinterlttfteter 
PassadenbaukSrper bekannt, bei dem die den Etif- 
tungszwischenraum bildenden Stiltzen gesonderte 
Kunststoffprofile sind, die an ihren Auflenenden 
mit wandbildenden Planschen versehen sind. Eine 
Verwendung dieser Telle als Schalung ftlr positive 
Fertigung geht daraus jedoch nicht hervor. AuBer- 
dem besteht die Gefahr, daft die Profile sich bei 
der Fertigung verschieben und eine unvorherge- 
sehene Lage einnehmen, die die Funktion gefShrdet 
und Beton in den Zwischenraum eindringen ISftt. 

Wandelemente von der erfindungsgemSflen Art haben 
ublicherweise verhSltnismSBi e groBe Abmessungen. 
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Es ist deshalb vorteilhaft, wenn das von der 
WSrmedammschicht , den Stfitzen und der Schalungs- 
platte gebildete Element aus mehreren Teil- 
stiicken zusammengesetzt wird, von denen jedes 
ein handliches Format besitzt, das wesentlich 
kleiner als das Format der Wandelemente ist, 
nSmlich beispielsweise 0,5 mal 1 Meter. Diese 
TeilstUcke werden nach einem weiteren Merkmal 
der Erfindung an ihren Randern gestuft ausge- 
ftihrt, was einerseits den Vorteil hat, daB die 
Betonmasse der darauf zu giefienden Platte weni- 
ger leicht zwischen die zwischen den Teilstflcken 
gebildeten Spalte eindringen kann und anderer- 
seits die Moglichkeit gibt, die aneinander an- 
stoBenden RSnder der Schalungsplatte gemeinsam 
auf einer fluchtenden Reihe von StUtzen auflie- 
gen zu lassen, so daB sie sich unter der Last nicht 
durchbiegen kSnnen, was bei freier Auskragung 
befiirchtet werden mtlfite. Die aneinander anstoBen- 
den RSnder der. TeilstQcke konnen auch mit Einrich- 
tungen versehen sein, die ein AuseinanderrCIckeri 
der TeilstUcke verhindem, beispielsweise mit zu^ 
sammenwirkenden Ausnehraungen und Vorsprungeri, die 
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quer zur Ebene der TeiistQcke vorragen. 

Die Schalungsplatte wird zweckmaeigerweise eben- 
so wie die Warmedammschicht aus einera Hartschaum. 
gebildet. Dies hat nicht nur den Vorteil, dafi 
die Schalungsplatte ebenso witterungsbestandig 
wie. die Warmedammschicht ist und dafi die gesamte 
warmedammung verbessert wird, sondern dies er- 
mSglicht auch eine auf beiden Seiten der Teii- 
stQcke identische Formgebung, so dafi man bei der 
Verlegung der TeiistQcke nicht darauf zu achten 
braucht, welches die Vorder- und RQckseite ist. 
Aufierdem gibt dies die MSglichkeit, der Schalungs- 
platte eine betrachtliche Dicke zu geben, wo- 
durch die Stufung sowie die Anbringung von zusam- 
menwirkenden Halteelementen erleichtert wird. 

Die Horizontalfuge zwischen Qbereinander angeord- 
neten Wandelementen mufi so ausgebildet werden, 
dafi einerseits das Eindringen von Feuchtigkeit 
von aufien in den LQftungszwischenraum verhindert 
wird, andererseits aber eine vertikale DurchlQftung 
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von der unteren zur oberen Platte sowie eine 
Durchliiftung von auBen naeh innen ermSglicht 
wird. Zu diesem Zweck kann man sich eines 
Kunst3toffprofils bedienen, dessen FuB am 
oberen Rand der Vorsatzschale des unteren 
Wandelements dicht befestigt wird und das in 
den Zwdsihenraum des nSchst hoheren Wandele- 
ments hinaufragt. Aus StabilitatsgrUnden muB 
dieses Profil in seinem hochragenden Teil 
eine gewisse' Dicke haben, die unter Umstanden 
nocb durch wasserabweisende Rippen vergrOBert 
wird. Es darf aber nicht den Querschnitt des 
Zwischenraums des oberen Wandelements wesent- 
lich verringern. Dies gelingt gemSB der Erfin- 
dung dadurch, daB die Schalungsplatte lSngs 
des unteren Randes des Wandelements Uber eine 
solche H3he ausgeklinkt, also weggeschnitten 
wird, wie es zur Unterbringung des genannten 
Profils erforderlich ist. Das Profil befindet 
sich damit vollstandig oder zu einem wesentli- 1 
chen Teil innerhalb des Raumes , den sonst der" 
untere Rand der auBeren Schalungsplatte einge- 
nommen hStte, so daB der LUftungszwischenraum 
nicht wesentlich verringert wird. 
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Die Warmedammschicht und die Schalungsplatte 
werden zweckmSMgerweise aus einem Hartschaum 
gebildet, jedoch aind auch andere Werkstoffe 
mit ausreichender Steifigkeit wie Glas-, Stein- 
wolleplatten, PaserdSmmstof fe , zementgebundene 
Holzwerkstoffe und dergleichen geeignet. 

Die Erfindung wird im folgenden naher unter Be- 
zugnahrae auf die Zeichnung erlautert, die ein 
vorteilhaftes Ausftlhrungsbeispiel veranschaulicht . 
In der einzigen Pigur ist ein Vertikalschnitt 
durch den unteren Teil eines erfindungsgemafien 
Wandelements sowie durch den oberen Rand des 
nachst unteren Wandelements dargestellt. 

Das Wandelement besteht aus einer inneren Beton- 
platte 1, einer auf der Aufienseite der inneren 
Betonplatte 1 aufliegenden Warmedammschicht 2, 
die als Hartschaumplatte ausgebildet ist, dem 
Zwischenraum 3, dessen Weite durch KlStzchen 4 
bestimmt wird, die sowohl mit der WarmedHmm- 

.... 9 
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schicht 2 als auch mit einer auf der Aufienseite 
des Zwischenraums. 3 vorgesehenen Hartschaumschicht 
5 fest verbunden sind, und der Vorsatzschale 6, 
die ebenso wie die innere Platte 1 aus Beton be- 
steht. 

Die Hartschaumschiehten 2 und 5 sind gleich dick 
ausgefuhrt, namlich beispielsweise je H cm. Da 
der Zwischenraum durch die beiden angrenzenden 
Schichten genau definiert ist und Brtliche Ver- 
engungen nicht zu befttrchten sind, kann er ver- 
gleichsweise eng bemessen werden, ngmlich bei- 
spielsweise 2 cm. 

Die beiden Hartschaumschiehten mit den al3 Stilt- 
zen dazwischen angeordneten KIBtzchenfeind in der 
Form handlicher Plattenelemente vorgefertigt, 
wobei die SeitenlSngen beispfelsweise in der GrBs- 
senordnung von 0,5 bis 2 Metern liegen. Der Verti- 
kalschnitt durch ein solches Element ist in der 
Pigur gut zu erkennen. Ea liegt nMmlich zwischen 
dem unteren Rand des in der Zeichnung oben darge- 
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stellten Wandelements und dem Stofi 7, der bei 
8 und 9 in den Hartschaumplatten 2 und 5 jeweils 
gestuft ausgeffJhrt ist. Das in der Zeichnung 
unten erscheinende Ende des betreffenden Elements 
ist komplementSr gleich ausgefahrt. Die stufige 
Ausbildung der RSnder innerhalb jeder Hartschaum- 
platte schlieBt etwa verbleibende StoBfugen, so 
daS fiassiger Beton in den Zwischenraum 3 nicht 
eindringen kann . 

Jedoch ist der Stofi nicht nur innerhalb jeder 
Hartschaumplatte sondern auch von der einen zur 
anderen Hartschaumplatte gestuft ausgefUhrt. Der 
Rand 8 der einen Platte ist nSmlich gegenilber 
dem Rand 9 der anderen urn eine Teilung der KlStze 
*J versetzt, wobei die Anordnunp so getroffen ist, 
dafl der auskragende Plattenrand, sofern er bei 
der Pertigung oben liegt , mit seiner Stufe auf 
derjenigen des angrenzenden Plattenrands auf liegt, 
wobei letzterer unmittelbar durch eine Reihe von 
K16tzchen 1 ge-stUtzt ist. Beide RSnder liegen 
damit auf einer fluchtenden Klotzchenreihe auf. 
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Eine Durchbiegung der als Schalung verwendeten 
Harts chaumplatte am Stofi wird dadurch verraieden. 

Die Ausbildung der StUtzen in der Form von KlBtz- 
chen 4 hat den Vorteil, daft nicht nur die Durch- 
lilftungin vertikaler sondern auch in Querrichtung 
ermoglicht wird. Wenn man auf die Durchlilftung in 
Querrichtung verzichten zu k5nnen glaubt, kBnnen 
statt der Klftze selbstverstandlich auch ver-tikale 
Leisten verwendet werden. Die Statzen werden zweck- 
masigerweise au3 einem Material hergestellt, das 
verwitterungsbestandig ist, beispelsweise imprSg- 
niertem Holz Oder Kunststoff Oder das Element wird 
einstUckig aus Schaumstoff oder einem anderen ge- . 
eigneten WarmedSmmstof f hergestellt. 

Am unteren Rand ist das von den Hartschaumplatten 
2 und 5 sowie den KlQtzchen H gebildete Element 30 
angeordnet, daft der Rand 10 der Sufteren Hartschaum- 
platte 5 gegeniiber dem Rand 11 der inneren Hart- 
schaumplatte 2 nach oben versetzt ist. Dadurch wird 
Raum geschaffen fUr den hochragenden Teil des 
Kunststoffprofils 12, dessen PuB 13 in bekannter 
Weise mit dem oberen Rand 14 der nScbSt unteren 
509817/0023 
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Passadenplatte als Schutz gegen das Eindringen 
von Hiederschlag in die Horizontal fuge befestigt 
ist. Selbstverstandlich kOnnte diese Ausklinkung 
des unteren Rands der aufieren Hartschaumplatte 5 
gegenUber dem der inneren Hartschaumplatte 2 auch 
durch entsprechendes Beschneiden der Rftnder er- 
folgen. tfberhaupt besteht ein wesentlicher Vorteil 
der von den beiden Hartschaumplatten und den Klotz- 
chen gebildeten Elemente darin, da* sie in ein- 
fachster Weise so beschnitten werden konnen, wie es 
die jeweiligen EinbauverhSltnisse verlangen. 

Bei der Fertigung der Wandplatte wird so vorge- 
gangen, dafl nach der Herstellung einer der beiden 
Betonplatten die von den beiden Hartschaumplatten 
und den KlOtzchen gebildeten Elemente auf der 
Oberflache der Platte verlegt werden. Diese Ver- 
legung erfordert sehr geringen Arbeitsaufwand. 
Danach kann die andere Betonplatte, namlich bei 
positiver Fertigung die Fassadenplatte 6 und bei 
negativer Fertigung die innere Betonplatte 1, da- 
rauf gegossen werden. Damit die Hartschaumplatten 
sich wahrend der Arbeit nicht gegeneinander ver- 
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schieben, kSnnen sie .an ihren StoBrSndern mit 
Kinrichtunpen versehen sein, beispielsweise mit 
ineinandergreifenden Vorspriingen und Ausnehmungen. 
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^l) BelUftetes Sandwich-Wandelement bestehend aus 
einer inneren Betonschicht, einer Sufceren Vor- 
satzschale aus Beton, einer WSrmedSmmschicht 
auf der Auftenseite der inneren Betonschicht und 
einem Luftungszwischenraum zwischen der WSrme- 
dSmmschicht und der Vorsatzschale der durch 
Stiitzen bestimmt ist, die von der WSrmedSmmschicht 
zur Passadenplatte vorragen, dadurch g e - 
kennzeichn. et , dafi die WSrmedammschicht 
(2) mit den StUtzen CO und einer an deren AuBen- 
seite angeordneten weiteren Platte (5) als Scha- 
Lung zur Aufnahme des Gewichts und der Pertigungs- 
krSfte der Vorsatzschale (6) zu einem einheitlich 
verlegbaren Element fest verbunden ist. 



2.) Wandelement nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n 
z e i c h n e- t , dafi das von der WSrmedSnmischicht 
(2), den Stiitzen (4) und der Schalungsplatte (5) 
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gebildete Element aus einer 'Mehrzahl von Teil- 
stiicken zusammengesetzt ist. 

3. ) Wandelement nach Anspruch 1, dadurch g e - 

kennzeichnet , daB die Teilstilcke 
an ihren StoBen (7) gestuft ausgefiihrt sind. 

4. ) Wandelement nach Anspruch 3, dadurch g e - 

kennzeichnet , daB die aneinander 
anstoBenden Rfinder (9) zweier TeilstUcke der 
als Schalung fungierenden Platte (5) jeweils 
auf einer fluchtenden Reihe von Statzen (4) 
aufliegen. 

5. ) Wandelement nach Anspruch 1, dadurch g e - 

kennzeichnet , daB die auf der AuBen- 
seite an den StUtzen (4) befestigte Platte (5) 
entlang dem unteren Rand (10) ausgeklinkt is.t. 

6. ) Wandelement nach einem der Ansprflche 1 bis 5, 

dadurch gekennzeichnet , daB die 
Schalungsplatte (5) ebenso wie die WSrmedamm- 
schicht (2) von einer Hartschaumplatte oder 
einem anderen geeigneten, steifen WSrmedSmmstoff 
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gebildet wird. 

7.) Wandelement nach Anspruch 2, dadurch g e - 
kennzeichnet , dafi die TeilstUeke 
am Rand mit zusammenwirkenden Kinrichtungen 
zur gegenseitigen Halterung versehen sind. 
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